Hightech im Handwerksbetrieb

Um weiter wettbewerbsfihig zu bleiben, schaffte die Tischlerei Orths ein hochmodernes CNC-Bearbeitungszentrum an.
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VIERSEN Toni Rosendahl legt einige
Riegel aus Meranti-Holz auf die Be-
laderstation des neuen CNC-Bear-
beitungszentruins. ,Daraus werden
jetzt dreifach verglaste Fenster fur
ein Wohnhaus in Diisseldorf”, er-
Klart der 30-jahrige Tischlermeister.
Die Mafle und Spezifikationen hat
er zuvor in seinem Biiro neben der
Werkstattin den Computer eingege-
ben. Ein weiterer Monitor steht an
der CNC-Maschine. Hier gibt Ro-
sendahl jetzt den Befehl zum Start.

Ein paar Sekunden spiter ver-
schwinden die Holzriegel wie von

Geisterhand gezogen im Inneren °

des Bearbeitungszentrums. Die Ma-
schine sédgt sie automatisch auf die
gewiinschte Linge, frast das beno-
tigte Profil und bohrt die Locher fiir
Griffe und Beschldge sowie fiir die
Diibel, mit denen die Riegel spater
zu einem Fensterrahmen verbun-
den werden. ,Das ist Tischlerhand-
werk 2.0“, sagt Martin Orths, Ge-
schaftsfiihrer des 1959 gegriindeten
Familienbetriebs, der sich auf Fens-
terbau, Innenausbau und Trocken~
bau spezialisiert hat.

Eine halbe Million Euro hat Orths
in die computergesteuerte
Hightech-Anlage investiert. Keine
leichte untermehmerische Entschei-,
dung fiir den Handwerksmeister
mit 20 Mitarbeitern. Aber die Alter-
native war fiir ihn klar: ,Wenn wir.so
weitergemacht hidtten wie bisher,
wiéren wir in manchen Segmenten
irgendwann nicht mehr konkur-
renzfihig gewesen und ich hitte
vermutlich drei oder vier Mitarbei-

Martin Orths (links) und Toni Rosendahl vor dem neuen, acht Tonnen schweren CNC-Bearbeitungszentrum der Schreinerei.

Fiir die zw6lf Meter lange und sechs Meter breite Maschine musste in der Schreinereialles umgastelit werden.

ter entlassen miissen. Der Markt
fordert bestimmte Produkte auf ei-
nem bestimmten Preisniveau - das
bekommen wir nur mit modernster
Technik hin“, schildert der §3-J4hri-
ge. Natiirlidh koénnte Orths be-
stimmte Fenstertypen auch zukau-

fen. Aber zum Montagebetrieb will
er nicht werden: ,Damit verléren
wir ein Stiick unserer Identitdt als
Handwerksbetrieb.“

Zu den heute gefragten Produk-
ten gehoren etwa Energiespar-Fens-
ter mit Dreifachverglasung, die eine
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Holzstirke von 78 Millimetern er-
fordern. Solche Fenster konnte
Orths frither nicht herstellen. Zum

Vergleich: Beim Standardfenster

mit Zweifachverglasung ist das Holz
zehn Millimeter diinner. Das CNC-
Bearbeitungszentrum kann sogar

90 Millimeter dicke Fenster fiir be-
sonders hohe Anforderungen beim
Schallschutz, bei der Sicherheit
oder in der Energieeinsparung pro-
duzieren. Ganz abgesehen davon,
dass die Maschine beispielsweise
auch runde, halbrunde oder drei-
eckige Fenster herstellen kann.
Selbst individuelle Stich- oder Korb-
bégen sind kein Problem. Friiher
wurden solche auch im Denkmal-
schutz gefragten Formen an einer
Tischirdse nach einer vorler ange-
fertigten Schablone mit mehreren
Fréskopfen aufwendig gebaut.

Damit die zwolf Meter lange und
sechs Meter breite Maschine iiber-
haupt Platz fand in der Tischlerei,
»haben wir den kompletten Betrieb
auflinks gedreht”, berichtet Martin
Orths ldchelnd. Eine Kreissdge so-
wie ein Abrichte- und ein Dicken-
hobel erhielten neue Plédtze in der
Werkstatt. Danach wurde derBoden
aufgestemmt und ein Spezialfunda-
ment gelegt — das CNC-Bearbei-
tungszentrum wiegt acht Tonnen.
Insgesamt sechs Wochen dauerte
es, bis die auch fiir den Bau von M6-
beln geeignete Maschine aufgestellt
und eingefahren war.

Fiir Martin Orths hat sich der

“ hohe Aufwand gelohnt: ,Wir kon-

nen heute alle Fenster, die vom
Kunden verlangt werden, in einer
sehr hochwertigen Qualitdt zu ei-
nem attraktiven Preis-/Leistungs-
verhiltnis selbst fertigen. Damit ha-
ben wir unsere Produktpalette er-
heblich erweitert und sind fiir die
Zukunft gut aufgestellt, sagt der
Tischlexmeister und Betriebswirt
des Handwerks.



Hightech in der Tischlerei: Martin Orths (links) und Toni Rosendahl vor dem neuen CNC-Bearbeitungszentrum der Schreinerei Orths.
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Viersener Betrieb Orths investierte in neues CNC-Bearbeitungszentrum

Tischlerhandwerk 2.0

Hightech im Handwerksbetrieb:
Um auf Dauer wettbewerbsfihig zu
bleiben, schaffte die Diilkener Tischle-
rei Orths ein hochmodernes CNC-Bear-
beitungszentrum an.

oni Rosendahl legt einige Riegel

aus Meranti-Holz auf die Belader-

station des neuen CNC-Bearbei-
tungszentrums. ,Daraus werden jetzt drei-
fach verglaste Fenster fiir ein Wohnhaus in
Diisseldorf*, erklart der 30-jahrige Tischler-
meister. Die Mafle und Spezifikationen hat
er zuvor in seinem Biiro neben der Werkstatt
in den Computer eingegeben. Ein weiterer
Monitor steht an der CNC-Maschine. Hier
gibt Rosendahl jetzt den Befehl zum Start.

Ein paar Selaunden spiter verschwinden
die Holzriegel wie von Geisterhand gezo-
gen im Inneren des Bearbeitungszentrums.
Die Maschine sigt sie automatisch auf die
gewiinschte Linge, frist das benétigte Pro-

fil und bohrt die Lécher fiir Griffe und Be-
schlige sowie fiir die Diibel, mit denen die
Riegel spiter zu einem Fensterrahmen ver-
bunden werden. ,Das ist Tischlerhandwerk
2.0° sagt Martin Orths, Geschiftsfiihrer des
1959 gegriindeten Familienbetriebs, der
sich auf Fensterbau, Innenausbau und Tro-
ckenbau spezialisiert hat.

Eine halbe Million Euro hat Orths in
die computergesteuerte Hightech-Anlage
investiert. Keine leichte unternehmerische
Entscheidung fiir den Handwerksmeister
mit 20 Mitarbeitern. Aber die Alternative
war fir ihn klar: ,Wenn wir so weiterge-
macht hitten wie bisher, wiren wir in man-
chen Segmenten irgendwann nicht mehr
konkurrenzfihig gewesen und ich hitte ver-
mutlich drei oder vier Mitarbeiter entlassen
miissen. Der Markt fordert bestimmte Pro-
dukte auf einem bestimmten Preisnivean
- das bekommen wir nur mit modernster
Technik hin", schildert der 53-Jihrige. Na-

tirlich kénnte Orths bestimmte Fenster-
typen auch zukaufen. Aber zum Monta-
gebetrieb will er nicht werden: ,Damit
verléren wir ein Stiick unserer Identitit als
Handwerksbetrieb.*

Zu den heute gefragten Produkten ge-
héren etwa Energiespar-Fenster mit Drei-
fachverglasung, die eine Holzstirke von
78 Millimetern erfordern. Solche Fenster
konnte Orths frither nicht herstellen. Zum
Vergleich: Beim Standardfenster mit Zwei-
fachverglasung ist das Holz zehn Millimeter
diinner. Das CNC-Bearbeitungszentrum
kann sogar 90 Millimeter dicke lenster
fir besonders hohe Anforderungen heim
Schallschutz, bei der Sicherheit oder in der

Energieeinsparung produzicren. Clanz abye-

sehen davon, dass dic Maschimne heinpicls-
weise auch runde, balliande ader drereckipe
Fenster herstellen bane Selbet imdiadaelle
Stich- oder |\‘m|||u-yl('n arend Bever Pealilem,

Frither worden waly b aae b s Drendanal-
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schutz gefragten Formen an einer Tischfrise
nach einer vorher angefertigten Schablone
mit mehreren Frasképfen aufwendig gebaut.

Damit die zwdlf Meter lange und sechs
Meter breite Maschine iiberhaupt Platz
fand in der Tischlerei, ,haben wir den kom-

Eine der grofiten
Tischlereien der Region

Mit rund 20 Mitarbeitern zihlt der an
der Karlstrale in Diilken ansissige Hand-
werksbetrieb Orths zu den groBten Tisch-
lereien in der Umgebung. Die Leistungspa-
lette reicht von hochwertigen Holzfenstern
iber individuell hergestellte Mébel und
Einrichtungen bis zur Raumgestaltung mit
Leichtbauwinden und Deckensystemen.
Zu den Kunden gehé6ren private Auftrag-
geber, Unternehmen, Architekten sowie
Kommunen und 6ffentliche Institutionen.
Der heutige Seniorchef Matthias Orths
griindete den Familienbetrieb im Jahr 1959.

KONTAKT
B 02162-52037
info@orths.de - www.orths.de
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Handwerk per Computer: Die Daten und Mafe fiir den jeweiligen Auftrag

erhdlt das CNC-Bearbeitungszentrum auf elektronischem Weg.

pletten Betrieb auf links gedreht, berich-
tet Martin Orths lichelnd. Eine Kreissige
sowie ein Abrichte- und ein Dickenhobel
erhielten neue Plitze in der Werkstatt. Da-
nach wurde der Boden aufgestemmt und
ein Spezialfundament gelegt — das CNC-
Bearbeitungszentrum wiegt acht Tonnen.
Insgesamt sechs Wochen dauerte es, bis
die auch fiir den Bau von Mobeln geeignete
Maschine aufgestellt und eingefahren war.

Fir Martin Orths hat sich der hohe
Aufwand gelohnt: ,Wir kénnen heute alle
Fenster, die vom Kunden verlangt werden,
in einer sehr hochwertigen Qualitit zu ei-
nem attraktiven Preis-/Leistungsverhiltnis
selbst fertigen. Damit haben wir unsere
Produktpalette erheblich erweitert und
sind fir die Zukunft gut aufgestellt’, sagt
der Tischlermeister und Betriebswirt des
Handwerks.




